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容器包装プラスチックリサイクルライン

原料投入・解梱 破砕 スラリー化 乾燥工程 造粒工程

②エプロンコンベア
粗切りした原料を運
びます。

①投入コンベア・粗破砕機

原料はコンベアより粗破

砕機に投入され、梱包を

解きほぐして粗切りします。

⑥細破砕機
異物を除去した原料
を、細かく砕きます。

③ロールスクリーン
原料に混入した砂等
の細かい異物を、除
去します。

④磁力選別機
原料に混入した金属
を、除去します。

⑤手選別コンベア

発泡・異物除去をしま

す。

⑬押出機
温度・圧力等を調節
しながら、原料を溶融
させて押し出します。

⑭

製品

⑯計量器
製品をフレコンに詰めて計
量します。

異物・金属除去

⑥

手選別除

⑧

遠心脱水 遠心分離

⑮

浮上選別

⑦浮上選攪拌機

原料と水を攪拌し、浮

上選タンクに移動しま

す。

⑧浮上選タンク
水に沈む重物を、
除去します。

⑨脱水機
脱水をします。（２回）

⑩スラリータンク
再び水と原料を攪拌し、スラ
リーポンプで一定量送り、遠
心選別機に入ります。

⑪遠心選別機
水と、原料の軽物と重物の３つ
に選別します。軽物は乾燥工程
へ、水はスラリータンクに戻り、
重物は除去します。

⑫乾燥サイクロン
気流乾燥します。

⑭水中カッター
押出機から押し出された
原料を粒状にカットし、水
中で冷し固めます。

⑮脱水機
製品に付着した水分を、
取り除きます。

⑰スクリュープレス脱水機
発泡PSを脱水します。

⑱発泡PS分離装置
ブロア・風力選別機・乾燥機
で発泡PSを分離します。
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